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Mantenibilidad. Garantias
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Inherentes.
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Definicidon de Mantenibilidad

MIL-STD-721C :

“Habilidad de un producto para ser retenido o
restaurado a una condicion especificada
cuando el mantenimiento es desarrollado por
personal que tiene un nivel de conocimiento
especificado, utiliza procedimientos y recursos
preescritos en cada nivel preescrito de
mantenimiento y reparacion”.

Design Driver del Disefio.
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Definicion de Mantenimiento

“Aquellas acciones encaminadas a restaurar o
mantener un producto en condiciones de uso
iIncluyendo servicing, reparacion, modificacion,
overhaul, inspeccion y determinacion de
condicion”

 Mantenimiento Preventivo o0 Programado, en intervalos

definidos con objeto de incrementar la vida operacional del
producto y mantenerlo en condiciones seguras de uso.

« Mantenimiento Correctivo 0 No programado, para corregir
defectos o mal funcionamientos conocidos o sospechados y
devolver al producto a sus condiciones de uso.

Resultado de la Influencia de Mantenibilidad...

2 e

la fuerza del talento



M Inherente VS M Operational

Utillaje Especial (AGE)
Entrenamiento
Publicaciones Técnicas
Instalaciones

* Gestion de Material

« Cadena de suministro

nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn

Jin

la fuerza del talento



Objetivos de la Mantenibilidad

Access Hatch
to Disconnect Jet Pipe

Access Hatch ™
to Disconnect Jet Pipe

Aircraft
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Objetivos de la Mantenibilidad

Historical Product Complexity
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Accesibilidad; Visibilidad; A
Simplicidad; Intercambiabilidad;
Modularizacion; Identificacion y
Etiquetado; Mantenimiento de
Servicing, Preventivo, Correctivo;
Factores Humanos; Entorno de

Mantenimiento.
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Objetivos de la Mantenibilidad
MSG3 | TROUBLESHOOTING

v Definicion de caracteristicas en el disefio que eviten
la posibilidad de cometer errores de Mantenimiento que
pudieran concluir en problemas de seguridad tanto para
el equipo como para el personal.
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Process FMEA

Stealth fighter crash blamed
on four missing wing bolts

Sept 14, 1996 Crash

$42M Plane Lost

Four out of five 1" fasteners omitted
Concealed by stiffner plate
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Process FMEA

Formulate
Team

Improvement'
Action

Calculate’
Risk
Priority

Define
Product/
Process

Describe
Function

List Potential
Failure Modes

Define Effects
of Failure

Describe
Causes

1 RPN Values g
Fe]
2™ Straight Line )
RPN Jumps
RPN
Graduate
Increase
I I !
T T T >
1 2 n Cause

»d
L

ITP

la fuerza del talento

‘Information Noise’

Critical Issues

?

Information

Machines _I_
RPN=Sx0OxD

Current Vs. Expected
S (8] D RPN RP
lem Recommended ARPN | Corrective
(Failure Mode & Corrective Action 3 F F Action's
Cause) ’ o |2 =|3|=|32| = 5t = Priority
ElalE|lalE| = 4 =
Sl S| 8|8|&8] & | & | A
ggi‘;’l%;lf’f raw 99 |8 |1 |68 |42 |72 |360 |8]| 45 2
Failed Product Change of process
Due to Insufficient | femperature 919 |8 |4 |6 |8 |432 288 144 2 72 1
Strength
Change of process N .
pressiire 9|9 |8 |4 |6 |8 |432 [288 |[144 |5]| 20 3

RPN

i Before

o RPN 1 After ARPN

I3

1

I3

1

ASOCIACION ESPAROLA PARA LA CALIDAD




Process FMEA
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Conclusiones de PFMEAS

@ I|dentificar utiles/herramientas.
@ Control por plano de tareas sensibles.

@ Producciones cortas no incorporar meétodos
roboticos de inspeccion.

@ Mitigacion aplicando Sobre-Inspeccion <=> Se
puede evitar efectuando PFMEA en las
primeras fases de diseno.

@ Warnings y Cautions logran la atencion del
mecanico.

@ El analisis puede terminar afectando a
procesos, diseno, operarios, herramientas e

Instalaciones. R
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Almacenamiento

MTR390-E

Engine storage Downtime planned

A maximum of 1 month Engine storage on the airframe:

a) Drain the engine.

b) Make sure that the air intake and exhaust pipe plugs
are installed.

c) Make sure that the airframe cowlings are closed.

A maximum of 6 months Engine storage on the
airframe:

a) Run the engine at ground idle for at least 1 hour.
b) Drain the engine.

c) Install the air intake and exhaust pipe plugs.

d) Close the aiframe cowlings.

e) Each week, do a post-flight type inspection.

- more than 6 months

Engine storage in a container.
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TP400
45 days NO MAINTENANCE

«45-180 days NO SPECIAL
MAINTENANCE

«180+ days CONTAINER
REQUIRED
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